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Eine neue Versuchsstation fiir Zellstoff und
Holzchemie.

Von Professor Dr. CarL G. Scawarsg, Eberswalde.
(Eingeg. 21./1. 1915.)

Im September des letzten Jahres ist in Eberswalde eine
Versuchsstation fiir Zellstoff und Holzchemie in Betrieb ge-
kommen. Sie bildet einen Teil der ,,Chemisch-tech -
nologischen Abteilung des forstlichen
Versuchswesens in PreuBen,” dessen Haupt-
station in Eberswalde gelegen ist. Vom derzeitigen Leiter
der Abteilung soll nachstehend iiber den Zweck, die Ziele
und die Einrichtung der neuen Anstalt berichtet werden.

Im Juni des Jahres 1913 hat der Herr Minister fiir Land-
wirtschaft, Dominen und Forsten die Errichtung der eben
erwihnten chemisch-technologischen Abteilung verfiigt.
Da die erforderliche Apparatur in ihren wesentlichen Teilen,
wie sich aus der Beschreibung noch ergeben wird, neu kon-
struiert werden mufte, hat ihre Beschaffung deshalb nicht
nur verhiltnismifBig lange Zeit, sondern auch sehr hohe
Kosten erfordert. Die Apparatur nebst Installation stellt
einen Wert von mehr als 20000 M dar. Von dieser hohen
Summe sind vom Minister fiir Landwirtschaft, Dominen und
Forsten dankenswerter Weise nicht weniger als 17000 M be-
willigt worden, wahrend der Rest durch Zuwendungen aus
Fabrikantenkreisen gedeckt wordern ist. Welches Interesse die
Industrie der neuen Griindung entgegenbringt, geht auch aus
einer sehr erheblichen Jahressubvention hervor, die vom
Verein deutscher Zellstoffabrikanten zur Verfiigung  gestellt
wurde. ’

Der Zweck der neuen Versuchsstation ist Forderung der
Pflanzenfaserchemie, insbesondere der Holzchemie unter
besonderer Beriicksichtigung technischer -Gesichtspunkte.
Fs sollen deshalb die in der Technik gebrauchlichen Auf-
schlieBprozesse wissenschaftliche Durcharbeitung erfahren,
neue Verfahren im Auftrage von Behérden und Privaten

epriift oder ausgearbeitet werden. Die restlose Verwertung

der Waldprodukte auf chemischem Wege und damit die
Nutzung von Abfallholz, Rinde, ,,Nichtcellulose‘* oder ,,Lig-
nin, sind wichtige Arbeitsprobleme des neuen Sonderlabo-
ratoriums. Das Arbeitsbereich der Versuchsstation ist ab-
sichtlich enger gefal3t, als es bei schon bestehenden Forst-
laboratorien, z. B. in Madison, U. S. A., der Fall ist. Fur
ganze Abteilungen des eben genannten Laboratoriums,
wie Abteilung fiir Priifung der mechanischen Eigenschaften
der Holzer, Abteilung fir Papierpriifung, bestehen in
Deutschland schon Sonderanstalten, wie z. B. das Kgl.
Materialpriifungsamt in GroB-Lichterfelde. Es wurde des-
halb bei der Ausgestaltung der neuen Einrichtungen Wert
darauf gelegt, in erster Linie nur solche Apparate zu be-
schaffen, die in Deutschland noch nicht oder wenigstens
nicht in solcher Vollkommenheit, GréBe u. dgl. vorhanden
waren.

Zur Losung der oben angedeuteten Aufgaben ist fast
stets ein AufschlieBen der Rohfasern erforderlich. . Von
diesen AufschlieBverfahren kommen fiir technische Zwecke
beinahe ausschlieBlich nur die bei hoheren als dem Atmo-
sphirendruck verlaufenden Prozesse in Frage. Es sind also
Druckgefale erforderlich. Diese diirfen schon bei Verfol-
gung von wissenschaftlichen Zwecken nicht zu klein sein;
denn infolge der Sperrigkeit der Fasermaterialien sind an
und fiir sich gréflere GeféaBriaume erforderlich, als sie sonst
fiir Untersuchungen im wissenschaftlichen Laboratorium
notwendig sind. Man braucht sich in dieser Hinsicht nur zu
vergegenwirtigen, da8 eine 3%ige Aufschlimmung von Zell-
stoffasern einen sehr dicken Brei vorstellt. Man ist aufler-
dem nicht in der Lage — da eigentliche Losungsmittel fir

Angew. Chem. 1915. Aufsatzteil (I. Band) zu Nr. 24.

Zellstoffasern nicht bekannt sind — solche in immer wieder-
holten Versuchen in kleinen Mengen rein darzustellen. Man
muB deshalb fiir die ganze Dauer der Versuche ein und das-
selbe Rohmaterial benutzen und die zur Gewinnung des
Rohmaterials erforderlichen AufschlieBprozesse demnach
mit verhiltnismaBig groBen Materialmengen vornehmen.

Diese Umstidnde bedingen also Schaffung einer Sonder-
apparatur. Eine solche ist auch unbedingt erforderlich,
wenn — wie es selbstverstindlich auch beabsichtigt ist —
die in der Technik geiibten AufschlieBverfahren wissen-
schaftliche Durcharbeitung erfahren sollen. Gerade die
Zellstoffindustrie arbeitet mit auBerordentlich grofen Ge-
fiBriumen. So sind’ z. B. solche von 120 ¢bm bei dem sog.
Sulfitkochproze3 fdst zu einer unteren Grenze geworden.
Es ist demnach der Sprung von den iiblichen Laboratoriums-
dimensionen zu denen der Fabrik ein sehr gewaltiger. Eine
Sonderapparatur, in der die Arbeitsverfahren der Technik
nachgepriift werden sollen, mul} sich natiirlich den Arbeits-
bedingungen der Fabriken soviel als nur irgend méglich
anpassen. Das ist eine bei’ Druckgefaflen recht schwierige
Aufgabe. Man konnte deshalb der Meinung sein — wie solche
auch vielfach in Fabrikantenkreisen gehegt worden ist und
noch wird —, dafl man am besten im Fabrikketriebe experi-
mentiert, da die dort erhaltenen giinstigen Ergebnisse
ohne weiteres auf die Fabrikation iibertragbar sind. Bei den
schon erwihnten sehr groflen Dimensionen der Fabrikappa-
raturen verursachen aber Fehlversuche, wie sie, ab-
gesehen von den in neuen Versuchen selbst begriindeten
Schwierigkeiten, sich durch zufallige Stérungen im Betriebe:
Undichtwerden eines Flansches, Zusetzen eines Hahnes, er-
geben konnen, sehr hohe Kosten infolge der Erzeugung grofer
Mengen unbrauchbaren Materials, nutzloser Vergeudung von
Chemikalien, Verschmutzung der Apparate u. dgl. mehr.
Man wird also schon aus diesen Griinden mit der Zahl der
Versuche im Fabrikbetriebe sehr sparsam sein miissen und
kaum ganze Versuchsreihen anstellen kénnen. Letzteres
aber schon deshalb nicht, weil die Fabrikanlage doch eine
bestimmte Jahresproduktion in den meisten Fillen erreichen
soll, und jeder Versuch eine Betriebsstérung bedeutet, wel-
cher die normale Produktion herabmindert. Auch haben die
Betriebsbeamten selten die Mufle, um sich neben ihren Be-
triebspflichten mit voller Hingabe der Versuchsarbeit wid-
men zu konnen. :

Alle solche Schwierigkeiten fallen nun weg, wenn die
Versuchsarbeit aus der Fabrik heraus in eine Versuchsstation
verlegt wird. In einer solchen liegen die Versuche in einer
Hand. Der Experimentator kann sich ungestért durch son-
stige Anforderungen ganz und gar der Versuchsarbeit wid-
men. Zufillige Storungen, Fehlversuche verurachen nur ge-
ringe Kosten, und der Zeitverlust ruft keine der im Fabrik-
betriebe empfindlichen Stérungen hervor.

Die. Apparatur eines Sonderlaboratoriums fiir Zellstoff
bzw. Faserchemie muB nun einerseits Apparattypen ent-
halten, die méglichst vollstindige Nachahmung der Fabrika-
tionsverfahren gewihrleisten, dabei aber unter méglichster
Beschrinkung der Dimensionen in Riicksicht auf die Kosten
der Versuche, des Materials, des Personals und an Zeit ge-
baut sein miissen. Die Apparatur soll zweckmifBligerweise
so geriumig sein, dafl man mit ihr eine so grofle Material-
menge erzeugen kann, daBl deren Verarbeitung im Fabrik-
betriebe moglich wird. Lassen sich in einer solchen Anlage,
beispielsweise von einem Holzzellstoff, durch die Arbeit
einer oder mehrerer Wochen 200—300 kg eines Holzellstoffes
erzeugen, so wird es mdoglich, in einer Papierfabrik mit sol-
chem Material die Erzeugung von Papier auf den ublichen
Papiermaschinen des Betriebes zu unternehmen. Es ge-
winnt demnach der Papierfabrikant ein Urteil dariiber, ob
sich der neue Zellstoff in normaler Weise auf den #blichen
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Maschinen verarbeiten laft, und ob das fertige Produkt
den Anforderungen an Festigkeit usw. entspricht. Ein
Werturteil iiber die Festigkeitseigenschaft eines ncuen Zell-
stoffes 1aBt sich allenfalls nach Anstellung sorgfiltiger
Schopf- und Mahlversuche erbringen, ein Urteil aber die
Verarbeitbarkeit nach Ansicht mancher Fachleute annahernd
auf Versuchspapiermaschinen; jedoch bleibt immerhin die
Moglichkeit, daf die in der Konstruktion und im Arbeits-
gang von den Versuchspa-

richtung versehen, die bei Erreichung eines Héchstdruckes
selbsttitige Verminderung der Gaszufuhr gestattet, so daB
die Wartung dieser kleinen Apparate dadurch sehr erleichtert
wird, wenn, wie es meistens in den Stadten der Fall ist, der
Gasdruck je nach der Tageszeit stark schwankt, und die
Einhaltung einer bestimmten Temperatur ein sehr haufiges
Nachregulieren des Brenners notwendig macht. Einer der
Autoklaven ist ganz in Eisen, der zweite in saurebestindiger

Bronze gearbeitet, um sowohl

plermaschinen etwas abwei-
chenden groBen Maschinen
der Fabriken andere Ergeb-
nisse als die kleinen Ver-
suchspapiermaschinen zeiti-
gen, ganz abgesehen von den
sehr hohen Betriebs- und An-
schaffungskosten solcher Pa-
piermaschinen.

Aus diesen Erwigungen
heraus sind verhiltnismafig
groBe Gefiflraiume zu wahlen,
um die Krzeugung derart
groBer Materialmengen zu
ermoglichen, daf ihrs Ver-
arbeitung nicht nur auf Ver-
suchspapiermaschinen, son-
dern auf Papiermaschinen
des Betriebes erfolgen kann.
Andererseits miissen auf einer
solchen Versuchsstation auch
patiirlich kleinere Apparat-
typen fiir die Vorversuche
vorhanden sein. Bei solchen
Vorversuchen hates ja keinen
Zweck, im Hinblick auf Ma-
terial- und Zeitkosten groBere Materialmengen in Arbeit
zu nehmen, wenn die gewiinschten Aufschliisse sich in Ver-
suchsreihen mit kleinen Materialmengen ebensogut gewinnen ,
lassen. :

Es bedarf keiner langen Erorterung, daB ein solches
Sonderlaboratorium natirlich fiir alle vorkommenden che- ]
mischen Arbeiten analyti-
scher und priparativer Natur
hinreichend ausgestattet sein
mufB. Charakteristisch fiir ein
Zellstofflaboratorium  sind
aber nur die verschiedenen
Formen der AufschlieBappa-
rate, die deshalb kurz ge-
schildert werden sollen.

Als kleine Type von Aui-
schlieBapparaten dienen zwei
sog. Laboratoriumsautokla-
ven, die jedoch in ihrer Kon-
struktion von der im Labo-
ratorium iiblichen abweichen.
Bei den Handelsformen die-
ser Apparate ist durchaus der
BiigelaufschluB gewihit. Eine
zentrale Schraube preBt den
Deckel auf die Dichtung. Fiir
gelegentliche Versuche ist das
ganz bequem. Werden aber
solche Apparate tiglich ge-
braucht, so treten, wie eine
reiche Erfahrung lehrte, Deformationen der Deckel auf,
die Dichtungen verdriicken sich, die Apparate sind hiufig
undicht, blasen ab. Es wurde daher die in der Technik
iibliche Abdichtung mittels breiter Flanschen und zahl-
reicher Schrauben gewihlt. Die Autoklaven haben 8—10 1
Inhalt und besitzen eine recht vollkommene Armatur. Selbst-
verstindlich sind Manometer und Sicherheitsventile vor-
handen —der Betriebsdruck der Apparate betrigt 25 Atm. —
daneben aber auch. Vorrichtungen, um wihrend des Betrie-
bes sowohl Gase wie Fliissigkeiten dem Autoklaven entneh-
meh und zufiithren zu kénnen. Die Autoklaven besitzen Gas-
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heizung. Die zugehorigen Manometer sind mit einer Vor-

alkalische wie auch saure Auf-
schlieBverfahren anwenden
zu koénnen. Da jedoch bei
solch kleinen Versuchen, wie
schon vor einigen Jahren
nachgewiesen wurde, das Me-
tallder GefiBwand vonerheb-
lichem Einflufl auf das Ver-
suchsergebnis werden kann,
hat der Bronzeautoklav einen
herausnehmbaren Porzellan-
einsatz nebst Deckel, so daf
das Metall nicht in direkte
Beriihrung mit dem Kochgut
gelangt.

Das in diesem Autoklaven
aufgeschlossene Fasermate-
rial wird in einem in der
GroBe passenden kleinen Hol-
lander von etwa 0,3 kg Fas-
sungsraum zerfasert, ,auf-
geschlagen®*. Dieser kleine
BHollinder besitzt Bronze-
bemesserung, wird durch
einen Elektromotor angetrie-
ben und ist auch fiir die Zer-
kleinerung von Zellstoffmaterialien aller Art, insbeson-
dere der Handelsform von Holzzellstoffen, von Zellstoff-
pappen sehr bequem. Er eignet sich deshalb auch vortreff-
lich fiir Studien tber die Einwirkung von Salzen, Sduren
und Basen auf Zellstoff. %

Die oben beschriebenen Autoklaven weichen von den
in den Fabrikbetrieben der
Zellstoffindustrie  iiblichen
AufschlieBgefaflen insbeson-
dere in der Heizungsart er-
heblich ab. Diese ist natiir-
lich bei Gasheizung eine in-
direkte, in den Zellstoffabri-
ken aber wird nun gerade
sehr hdufig mit direktem
Dampf gekocht. Bei kleinen
Autoklaven liBt sich, wie
Versuchelehrten, eineDampf-
heizung nicht anbringen,
weil trotz guter Isolierung
die Autoklaven zu leicht mit
Kondenswasser vollkochen.
Um nun wenigstens bei groge-
ren Apparaten die Arbeits-
bedingungen der Technik
soviel als moglich nachzu-
ahmen, ist die in der Ver-
suchsstation zur Verfiigung
stehende nachst groBere Type
von AufschlieBgefiflen —
30—40 1 Inhalt — mit direkter und indirekter Dampf-
heizung ausgeriistet. Auch bei diesen Kochern war natir-
lich auf die Moglichkeit der - Verwendung saurer sowie
alkalischer AufschlieBverfahren Riicksicht zu nehmen. Einer
der Kocher hat daher eine Ausmauerung mit siurebestin-
digen Kacheln erhalten; der Deckel und die Armaturen sind
wie bei den Autoklaven aus siurebestindiger Bronze her-
gestellt (Abb. 1).

Die Kocher sind drehbar angeordnet, damit beim Prqbe-
nehmen, wie es beim AufschlieBen von Holz z. B. ﬁbhch ist,
nach einigen Umdrehungen des Apparates tatsichlich eine
Durchschnittsprobe der Kochfliissigkeit entnommen werden
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kann, was. fiir wissenschaftliche Untersuchungen als unum-
ginglich notwendig erscheint. Im itbrigen wird auch im Fabri-
kationsbetriebe ja vielfach mit Drehkochern gearbeitet. Um
solche Fabrikationsverfahren studieren zu kénnen, war Dreh-
barkeit zum mindesten des fiir alkalische AufschlieBver-
fahren bestimmten Kochers vorzusehen.

Die Armaturen dieser Kocher gestatten ebenso wie bei
den kleinen Autoklaven alle erdenklichen Versuchsanord-
nungen. So kann z. B. zur Messung der bei einer Sulfit-
zellstoffkochung entweichenden Gasmenge ein fahrbarer
Kithler nebst Vorlage angeschlossen werden.

Das Produkt dieser Kocher wird in einem Hollinder von
40 1 Inhalt weiter zerfasert. Der Hollinder hat Bronze-
bemesserung der Walzen und des Grundwerkes, damit er auch
fiir Bleichzwecke benutzt werden kann.

Fiir Uberpriifung der in den eben erwihnten Kochge-
faBen durchgefithrten Versuchsreihen dient eine dritte Gro-
Benstufe von Kochern. Es sind das zwei Kocher von 500
bzw. 600 1 Inhalt. Einer der Kocher ist wiederum ausge-
mauert, mit Bronzedeckel und Bronzearmaturen versehen
und fiir die Sulfitkochung zum Studium saurer AufschlieB3-
verfahren bestimmt. Die Heizung kann, wie bei den be-
schriebenen 30 1-Kochern, direkt und indirekt geschehen.
Die Kocher sind ebenso wie diejenigen der vorigen GréBen-
stufe drehbar angeordnet, damit bei den Versuchen véllige
Durchmischung der Lauge bei der Probeentnahme dauernd
gewihrleistet ist. (Abb. 2.)

Alle Kocher, die mit Dampfheizung ausgeriistet sind,
also vier von den vorhandenen sechs Kochgefiflen, haben
eine starke Isolierschicht erhalten, um bei direkter Heizung
die Bildung von Xondenswasser auszuschlieflen, dessen
Vermeidung, wie die Erfahrung lehrt, besonders beim Be-
triebe von kleinen Versuchskochern Schwierigkeiten zu
machen pflegt. -

Der Dampf fir die Heizung der vier zuletzt erwahnten | Acetylen und Ammoniak mit Magnesiumspénen in ziemlich

Kocher wird in einem Lilienthalschen explosionssicheren
Rohrenkessel erzeugt, der 6 qm Heizfliche besitzt und wie
alle vier Kocher fiir 15 Atm. Betriebsdruck gebaut ist. Die
Heizung geschieht mit Gas, um rasche Inbetriebsetzung und
rasches Abstellen zu ermoglichen. Zum Réhrendampfkessel
gehort natiirlich auch eine Wasserreinigung zur Enthartung
des erforderlichen Speisewassers.

Die Beschickung der Xocher mit Kochflussigkeit ge-
schieht von einem iiber dem Maschinenlaboratorium liegen-
den Raum aus. Dort ist ein groBer etwa 700 1 fassender
Rithrbottich aufgestellt. Das Rihrwerk hat Elektromotoren-
betrieb. Bei der Bereitung von saurer Kochflissigkeit, z. B.
der viel gebrauchten Calciumbisulfitlauge kann durch ein
gelochtes Bleirobr im Boden des Bottichs Schwefligsiure-
gas aus einer Bombe mit fliissiger schwefliger Sdure zugeleitet
werden. _

Das Kochgut der groBen 500 Literkocher wird in einem
Hollander fir 11 kg Eintrag aufgeschlagen. Auch dieser
Hollander besitzt wiederum Bronzearmatur, kann also
auch zu Bleichversuchen dienen. Er ist--mit Wasch-
trommel ausgeriistet, so daBl die Wische des Stoffes, die
schon im Kocher begonnen und etwa in der darunterliegen-
den Grube fortgesetzt wurde, hier in diesem Hollander in
ausgiebigster Weise vollendet werden kann.

Um ein Bild tiber den Grad des Aufschlusses zu ge-
winnen, ist noch ein Sortierer aufgestellt. Er soll die
schlecht aufgeschlossenen Faserbiindel aussondern, so
dafl man annihernd in Prozenten angeben kann, wieviel
wohl aufgeschlossener Stoff aus einer bestimmten Menge
Rohfaser erhalten worden ist. Die in diesem Sortierer aus-

gesonderten Splitter kénnen in einem kleinen Kollergang

zerkleinert und zur Analyse durchgemischt werden. Der
Kollergang kann natiirlich auch mit Vorteil fur Bleich- und
Firbeversuche und anderes mehr Verwendung finden.

Zum Betriebe der vorstehend erwihnten Apparate sind
zwei Elektromotoren von je etwa 2 PS. vorhanden.

Die Versuchsstation besitzt endlich noch eine Bleich-
anlage, die von der Firma Siemens & Halske leihweise zur
Verfiigung gestellt worden ist. Mittels Kohleelektroden
kann mit Kochsalzlosung Natriumhypochlorit erzeugt wer-
den. Eine Billiterzelle gestattet ferner die getrennte Er-
zeugung von Chlor und Alkali aus Kochsalz, so da8 also auch

. eine

die neueste Entwicklungsstufe der Bleichmittelgewinnung
bei Experimentalarbeiten herangezogen werden kann. Fiir
diese Bleichanlage wird der elektrische Strom des stédtischen
Elektrizititsnetzes durch einen Transformator nebst ange-
bautem Motor umgeformt.

Die Kocher von 500—600 1 Inhalt vermdgen 50—60 kg
Zellstoff in einem Arbeitsgange zu liefern. Mit der Arbeit
einer Woche ist es daher méglich, 200 kg Zellstoff zu erzeu-
gen, eine Menge, die ausreicht, um auf einer der iiblichen
Papiermaschinen der Papierfabriken einen Versuch anzu-
stellen, der iiber die Verarbeitbarkeit des erkochten Mate-
rials unter den Arbeitsbedingungen der Praxis Auskunft
gibt. Das Kochgut wird -deshalb nach dem ,,Aufschlagen®
und allenfalls dem Sortieren in einem Siebbottich gesam-
melt, in PreBtiicher geschlagen und unter einer Presse zu
PreBkuchen geformt. Diese werden zwecks Vornahme ge-
nauer Ausbeutebestimmung zerbréckelt, gut gemischt und
nach der Probenahme und Wigung in Sacke gefuillt. Der
Zellstoff gelangt in dieser Brockenform zur Ablieferung an
Papierfabriken, die sich etwa fiir die betreffenden Auf-
schliéBversuche interessieren und sich bereit erkliart haben,
den erzeugten Stoff auf die Verarbeitbarkeit zu priifen.
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Von ’A. G UTBIER.

(Fortsetzung von S. 1£6.)

F. G. Cottrellst) zeigt, daB fliissiges Acetylen mit
metallischem Magnesium bis zu Temperaturen iiber 37°
nicht reagiert. Hingegen liefern Mischungen von flissigem

lebhaft verlaufender Reaktion neben Acetylen und etwas
Athan eine Verbindung von der Zusammensetzung MgC, -
C,H, - 5 NH;, wobei das Magnesium nur dann glatt in
Reaktion tritt, wenn es vorher durch kriftiges Erhitzen in
hoher Luftleere vollstindig von Gasen usw. befreit worden
ist. Diese Verbindung ist bis zu + 2° besténdig und ver-
liert bei dieser Temperatur 1,5 Mol. Ammoniak, indem sich
zweite Verbindung (MgC,- C,H,),: 7 NH, bildet,
welche beim Abkiihlen auf 0° wieder Ammoniak absorbiert.
Das letztgenannte Produkt ist bis zu 60° bestindig und
spaltet bei hiherer Temperatur, je nach der Schnelligkeit
des Erhitzens, wechselnde Mengen von Acetylen und Am-
moniak ab. Hierbei bleibt ein in der Hauptsache aus
Magnesiumamid und -nitrid und etwas Magnesium -
carbid bestehendes Gemisch zuriick, welches sich, und
zwar wahrscheinlich infolge einer Zersetzung des Carbides
in scine Elemente, bei ungefahr 425° zu schwirzen beginnt.
Andererseits 143t sich aus der urspriinglichen krystallinischen
Verbindung ein ziemlich reines Magnesiumcarbid gewinnen,
wenn man vor dem- Erhitzen das Ammoniak méglichst voll-
stindig durch hohes Vakuum unter 0° entfernt.

Nach den Beobachtungen von Siegfried Hilpert
und Martin Ditmar32% entsteht beim Eintragen von
Aluminiumcarbid in eine salzsaure Losung von
Quecksilberchlorid Quecksilbermethylchlorid, in neutraler
oder schwach saurer Losung Quecksilberdimethyl. Analog
lassen sich das schwer zugingliche Wismuttrimethyl und die
Methylverbindungen des Zinns synthetisieren. Was den
Reaktionsmechanismus anlangt, so ist es am wahrschein-
lichsten, daf3 Chlor an Aluminium tritt, wihrend der ein-
wertige Rest HgCl mit 3 von der Salzsiure oder dem Wasser
herrithrenden Wasserstoffatomen an den Kohlenstoff wan-
dert. Moglicherweise entsteht aber auch ein sich vom Me-
than ableitendes Quecksilbercarbid, welches sich dann
nach der Gleichung:

Hg,C + 3 HCl = Hg - CH; - C1 4 HgCl,
weiter zersetzt.
Die Carbide des Wolframs sind Gegenstand

319) J. of Physical. Chem. 18, 85 (1914); Chem. Zentralb). 1914,
1, 2034. '

320) Ber. 46, 3738 (1913); Chem. Zentralbl. 1914, 1, 122.
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